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ULTRAEPOXY PREMIUM

Dwusktadnikowa, epoksydowa zaprawa do kleje-
nia i fugowania ptytek ceramicznych i mozaiki

» zwiekszona odpornosé na promienio-
wanie UV i warunki atmosferyczne
jednolite kolory spoin dla wszystkich
rodzajow ptytek, odporne na dziata-
nie czynnikéw atmosferycznych
bardzo tatwe profilowanie i czyszcze-
nie oraz usuwanie pozostatosci ggbkq
doskonata odpornos¢ chemiczna
wysoka odpornos¢ mechaniczna
bezskurczowe wiqzanie, brak peknie¢
oraz spekan

do spoin o szerokosci od 1 do 15 mm
dostepna w 8 kolorach

brak przebarwien oraz wykwitow
doskonate parametry robocze: nakta-
danie i wypetniania zaréwno na scia-
nach jak i podtogach

do wewngtrz i na zewnaqgtrz

idealna do mozaiki

wodoszczelna

bardzo tatwa aplikacja

na ogrzewanie podiogowe

ZASTOSOWANIE

CE 89 ULTRAEPOXY PREMIUM to dwusktadnikowa, chemoodporna,

epoksydowa zaprawa do mocowania i spoinowania ptytek ceramicz-
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nych i mozaiki. Znajduje zastosowanie w budownictwie mieszkanio-
wym, ogélnym oraz przemystowych. Moze by¢ uzyta do mocowania
i spoinowania ptytek ceramicznych, kwasoodpornych oraz mozai-
ki wewnatrz i na zewngtrz, do spoin o szerokoéci od 1 do 15mm.
Szczegdlnie zalecana do miejsc narazonych na agresje chemiczng
np. w mleczarniach, budynkach inwentarskich, kuchniach zbiorowe-
go zywienia, browarach, a takze do kuchni, tazienek, natryskéw. Mo-
ze byé réwniez stosowana do fugowania basenéw, tazni parowych i
tureckich, zaktadach leczniczo-kgpielowych, zbiornikach z wodgq ter-
malnq i solankowq, spa itp.

CE 89 moze by¢ stosowany w budownictwie ekologicznym i energo-
oszczednym oraz w budynkach pasywnych.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Ceresit CE 89 ULTRAEPOXY PREMIUM ma przyczepno$¢ do zwar-
tych, nosnych, réwnych, suchych, czystych, wolnych od substancii
zmniejszajgcych przyczepno$é podiozy. Istniejqce zabrudzenia, po-
wioki i $rodki antyadhezyjne nalezy doktadnie usungé. Sprawdzié
wczeéniej czy zaprawa nie brudzi trwale powierzchni ptytek. Do spo-
inowania przystgpié¢, gdy materiat mocujgey plytki jest stwardniaty
i wyschniety. Sprawdzié wczeéniej czy zaprawa CE 89 ULTRAEPOXY
PREMIUM nie brudzi trwale powierzchni ptytek.

Opakowane CE 89 ULTRAEPOXY PREMIUM zawiera dwa sktadni-
ki A'i B. Sktadnik A sktada sie z mieszaniny zywicy epoksydowej ze
specjalnymi dodatkami oraz sktadnik B utwardzacz, ktéry sktada sie
z mieszaniny katalizatoréw organicznych. Stosunek mieszania sktad-
nika A do B to: 100 czeéci wagowych sktadnika A do 8 czeici wa-
gowych sktadnika B. Mieszanie: nalezy dodaé zawarto$é sktadnika
B (utwardzacz w plastikowej torbie) do substancji bazowej sktadnika
A i wymieszaé¢ za pomocq wolnoobrotowej wiertarki z mieszadtem
(okoto 400 obrotéw na minute), az do uzyskania jednorodnej masy
bez grudek. Nastepnie kielnig nalezy doktadnie oczyicié boki wia-
derka, bez koniecznosci recznego mieszania. Nie nalezy dodawaé
wody ani zadnych rozpuszczalnikéw.



- Klejenie ptytek i kamieni:

CE 89 ULTRAEPOXY PREMIUM jest zaprawqg cienkowarstwowq,
dlatego tez materiat nalezy rozprowadzié po podtozu przy uzyciu
odpowiednie pacy zebatej. Wielko$¢ zgbéw pacy zalezy dobra¢
w zaleznoici od wielkosci ptytek. Grubosé zaprawy pod ptytkg po-
winna wynosi¢ ponizej 5mm. W przypadku klejenia ptytek na ze-
wnatrz, nalezy zastosowaé metode kombinowang tzn. dodatkowo
natozyé cienkg warstwe zaprawy na powierzchnie montazowe pty-
tek. Nie spoinowaé wczeéniej niz po 24 godzinach. Czas zuzycia
oraz czas korekty wynosi ok. 60 minut w temperaturze pokojowej
i temperaturze wiaderka +18°C.

- Fugowanie:

Brzegi ptytek oczysci¢ z zabrudzen. Do spoinowania przystqpié, gdy
materiat mocujqcy plytki jest stwardniaty i wyschnigty. Gumowq pac-
kq lub szpachelkg nalezy doktadnie wciskaé zaprawe w przestrzenie
miedzy ptytkami nie tworzqc pustych przestrzeni, zbierajgc nadmiar
materiatu. Zaraz po naniesieniu zaprawy nalezy usungé nadmiar ma-
teriatu poprzez zbieranie go po przekgtnej z powierzchni plytki za
pomocq packi do spoinowania. Konsystencja zaprawy umozliwia
réwniez, aplikowanie fugi przy uzyciu specjalnych pistoletéw do fu-
gowania ze zdalnym sterowaniem, przy uzyciu odpowiednich kor-
céwek. Zaraz po natozeniu zaprawy (nie jest konieczny czas ocze-
kiwania), mozemy przystqpi¢ do przemywania/usuwania zabrudzen
z plytek za pomocq wilgotnej ggbki.

- profilowanie i czyszczenie:

Zaprawe nalezy oczysci¢ z pozostatoici po fugowaniu, kiedy jest
jeszcze $wieza, w mozliwie jak najkrétszym czasie. Czyszczenie
mozna wykonaé recznie przy uzyciu ggbki lub za pomocq specjal-
nej elekirycznej polerki z pojedynczq szczotkg wyposazong w tarcze
filcowq. Uzywaé czystej ggbki (nie szorstkiej) i matej ilosci wody do
usunigcia pozostatego materiatu na powierzchni ptytki. Pracuj rucha-
mi kolistymi w celu emuglowania materiatu i usunigcia resztek materia-
tu. Nastepnie, oczy$é pozostatoéci czystq ggbkqg z matq iloécig wody.
Od czasu do czasu ggbke nalezy wyptukaé w czystej wodzie.
Narzedzia i zabrudzenia nalezy oczyscié cieptq wodq i szczotkq,
zanim zaprawa zacznie twardnieé. Mocno zaschnigty materiat moze
by¢ usuniety tylko mechanicznie.

- Koicowe czyszczenie za pomocq Ceresit CE 51 EPOXYCLEAN:
Do fatwego usuwania wszelkich zabrudzen, $ladéw lub pozostatosci
pozostawionych 24h po uzyciu Ceresit 89

ULTRAEPOXY PREMIUM, nalezy uzy¢ Ceresit CE 51 EpoxyClean, ja-
ko specjalnego $rodka czyszczqcego. Rozprowadzié roztwér (czy-
sty lub w odpowiednim rozcieficzeniu) na czyszczong powierzchnig
lub na pozostatoéci zaprawy i odczekaé okoto 15-30 minut. W tym
czasie nalezy szorowadé czyszczonq powierzchnig recznie lub maszy-
nowo. Nastepnie nalezy usungé pozostatosci preparatu za pomocq
$ciereczek lub gumowego zgarniaka i doktadnie sptukaé duzq ilosciq
czystej wody i doktadnie osuszy¢. Nie nalezy czekaé na odparowa-
nie wody, azeby unikng¢ ewentualnych $ladéw lub zaciekéw.

Po spoinowaniu powierzchnia jest gotowa do ruchu pieszego po 24
godzinach.

CE 89 ULTRAEPOXY PREMIUM osiqga swojq petng odporno$¢ che-
miczngq i mechaniczng po 5 dniach.

Prace nalezy wykonywaé przy temperaturze otoczenia i podtoza od
+18°Cdo +23°C.

Materiat zawiera substancje szkodliwe dla zdrowia. Nieutwardzona
zywica moze powodowaé odczyny alergiczne. Zabrudzenia zmywaé
wodq. Stosowaé rekawice i okulary ochronne. W przypadku kontaktu
materiatu z oczami plukaé je obficie wodq i zasiegngé porady lekarza.
W pomieszczeniach zapewnié¢ odpowiedniq wentylacie.

W celu uniknigcia réznicy w odcieniach, w jednym pomieszczeniu nalezy

stosowaé CE 89 ULTRAEPOXY PREMIUM o tym samym numerze szarzy
produkcyjnej umieszczonym na kazdym opakowaniu. Nie stosowaé do
spoinowania terakoty toskanskiej. Przed aplikacjg nalezy bezwzglednie
sprawdzi¢ wczeéniej, czy zaprawa nie brudzi trwale powierzchni ptytek.
W przypadku mocowania plytek z kamienia wrazliwego na przebarwie-
nia nalezy wykona¢ bezwzglednie wiasne préby stosowania majgce na
celu sprawdzenie czy zaprawa nie przebarwia ptytek

SKLADOWANIE

Do 24 miesiecy od daty produkcji przy sktadowaniu na paletach,
w suchych warunkach i w oryginalnych, nieuszkodzonych opakowo-
niach.

OPAKOWANIA
Wiaderka plastikowe 2,5 kg.

DANE TECHNICZNE

zywica epoksydowa z mineralnymi wypetnia-
czami i dodatkami

ok. 1,55 kg/cm?®

Baza:

Gestosé nasypowa:

100 czesci wagowych sktadnika A

Proporcje mieszania: do 8 czesci wagowych sktadnika B.

Reakcja na ogien: Klasa E

Wytrzymatoéé ztqcza wyrazo- Poczgtkowa wytrzymatoéé na écinanie = 2,0
na jako: N/mm?

Trwato$¢ w warunkach
kondycjonowania/starzenia
termicznego wyrazona jako:

Wytrzymato$¢ na $cinanie po szoku termicznym

22,0 N/mm?

Trwatos$é¢ w warunkach dziata-

. S . Wytrzymato$¢ na $cinanie po zanurzeniu
nia wody/wilgoci wyrazona

w wodzie 2 2,0 N/mm?

jako:

U'wclnlanle substanciji niebez- NPD
piecznych:

Odpornos$¢ na scieranie < 250mm?®

(EN 12808-2):

Wytrzymato$é na zginanie (po
28 dniach przechowywania w
warunkach znormalizowanych
wg EN 12808-3):

230 N/mm

Wytrzymatoéé na éciskanie (po
28 dniach przechowywania w

> 2
warunkach znormalizowanych 45 N/mm
wg EN 12808-3):

Skurcz (wg EN 12808-4): <1,5mm/m
Absorpcja wody po 4 godzi- <0 g

nach (wg EN 12808-5):

Whytrzymatos¢ ztgcza wyrazona

7z > 2
iako: Przyczepnosé poczgtkowa: 2 1,0 N/mm

od -30°C do +100°C
okoto 60min.

Odporno$¢ na temperature:

Czas zuzycia:

Temperatura stosowania: od +10°C do +25°C

Czas otwarty wg EN 1346: 2 N/mm? (okoto 60 min.},

Ruch pieszy: po 24h przy temperaturze +23°C
Wielko$¢ zgbéw pacy Zusycie w kg/m2
w mm
3mm 1.9
Orientacyjne zuzycie:
4mm 2.2
6mm 2.8
8mm 3.4
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Roztwér amo-
. 25 ° L[] L] L] L]
niaku
Orientacyjne zuzycie w przypadku uzycia zaprawa do fugowania w kg/m2 :
Sodairqca 50 o ° ° ° °
. ¢& Podchloryn sodu
Format plytki Szeroko$¢ (mm) Alkalia w przeliczeniu na >10 ° ° ° °
mm): chlor
( ) 1,5 2 3 4 5 7 10
Potaz 50
10x10x4 1,86 2,48 otaz [ ° ° ° °
Wodorosiarczyn
10x10x10 4,65 6,20 10 ° ° ° ° °
sodu
15x15x4 1,24 1,65
Tiosiarczyn sodu ° ° ° ° °
15x15x10 3,10 413
15x30x8 1,86 2,50 chlorek wapnia o ° ° [ ] [ ]
20x20x3 0,70 | 093 | 1,40 1,86 2,33 3,26 4,65 rozlsv'vizrs”zeo.,c Chlorek sodu . . . . .
23x23x8 1,62 2,16 3,2 4,3 5,39 7,55 10,78
Chlorek zelaza ° ° ° ° °
25x25x10 1,86 2,48 3,7 5 6,20 8,68 12,40
Cukier [ ° ° [ ] °
50x50x4 0,37 0,50 0,7 1 1,24 1,74 2,48
50x50x10 0,93 1,24 19 2,5 3,10 4,35 6,20 Benzyna [ ° ° °
100x100x8 0,37 0,50 0,74 0,99 1,24 1,74 2,48
Terpentyna [ ° ° ° [ )
125x240x12 0,34 | 045 | 0,68 0,91 113 1,58 2,26
Oleje i paliwa Olejnapedowy [ ° ° ° °
150x150%6 0,18 | 024 | 036 0,48 0,61 0,85 1,21
Oliwa z oliwek [ ° ° ° °
150x150x8 0,25 0,33 0,50 0,66 0,83 1,16 1,65
200x200x8 0,19 0,25 | 0,37 0,50 0,62 0,87 1,24 Olej hydrauliczny ° o o ° o
250x330x8 013 |017 |026 |035 |[044 0,61 0,84 Aceton . o | o | o .
300x300x8 012 | 017 | 0025 0,33 0,41 0,58 0,82
Glikol etylenowy ° ° ° ° °
300x600x10 012 | 016 | 023 0,31 0,39 0,54 0,78
400x400x10 0,12 016 | 0,23 0,31 0,39 0,54 0,78 Gliceryna ° © © © °
450x450x10 0,10 0,14 0,21 0,27 0,34 0,48 0,68 Rozpuszczalniki Alkohol etylowy [ ° ° °
600x600x10 0,08 |010 |05 0,20 0,26 0,36 0,51 N
eZnyna rozpusz- ° ° ° ° °
czalinkowa
10 L ] L] L] L] L]
Tabela odpornosci chemicznej (zgodnie z UNI EN 12808): Woda utl
25 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
KONTAKT .
GRUPA NAZWA SNTIEEZﬂ/E KONTAKT STALY KROTKO- © | DOSKONAtA ODPORNOSC
’ TRWALY
DOBRA ODPORNOSC
24 7 14 28
GODBZ. | DNI | DNI | DNI ® | NIskA ODPORNOSC
2,5 ° ° ° ° °
Octowy
5 L] L] L] L] . . . , . ,
Wszelkie porady techniczne mozna uzyskaé pod numerami telefonéw:
Solny 37 ° . ° . +48 800 120 241
+48 41 3710124.
Cytrynowy 10 L 4 4 d 4 Poza informaciami podonymi w ninejsze arci fechnicznei nazy presirzegaé zasad seiuki budowlonei,wylycanych
branzowych instytutéw i stowarzyszen, przedmi h norm kraj hi pejskich, dokumentéw aprobacyinych,
2,5 ° ° ° ° ° przeplsow BHP, itp. Wymienione powyzej cechy i w|usc|wosc| techniczne okreslone zostaty w oparciu o prck'yczne
iczenia oraz przeprowad: badania. Wszelkie wlasciwosci oraz ia materiaféw wyk
poza zakres podany w ninisisze] karcie fechniczne] wymagaiq naszego pisemnego potwierdzenia. Wszelkie dane
Miekowy 5 ° L] ° . L] odnoszq sie do temperatury podfoza, otoczenia i materiatu +23°C oraz wilgotnoici wzglednej powietrza 50%, o ile
nie podano inaczej. W innych warunkach Klimatycznych podane parametry mogq ulec zmianie.
10 © © © © © Informacje zawarte w niniejsze] karcie fechniczne], w szczegélnosci zalecenia dotyczqce sposobu i warunkéw aplikacii
oraz zakresu zastosowania | uzytkowania naszych produktéw, zostaly op na podstawie naszego doéwiad.
25 ° ° ° ° ° czenia zawodowego. Niniejsza karta techniczna okresla zakres stosowania materiatu i zalecany sposéb prowadzenia
K a robdt, ale nie moze zastqpié dowego przyg ia wyk y. Producent gwarantuje jakos¢ wyrobu, nato-
wasy Y miast nie ma wplywy na warunki spos6b jego uzycia. Biorqe pod owage, 76 o warunk, w Korych stosowane sq produkty
50 ° ° ° ° ° mogq ulegaé zmianie, w przypadku watpli lecane jest przep ie wlasnych préb.
Nie ponosiny odpowiedzialnosci 2 yilu powyze] wymierionych mformuql Iub jokieikolwiek rekomendacii slownei
Oleinowy ° ° ° . ° z tym zwigzanej, z wyjatkiem przyp; | lub winy umyslnej. Niniejsza karta techniczna zaste-
puje wszystkie poprzednie wersje, majace zas'osowclme do tego produktu.
1,5 ° ° ° ° °
50 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
Siarkowy
73 . ° ° ° °
Garbnikowy / 10 ° ° ° ° °
taninowy
Winowy 10 ° ° ° ° °
Szczawiowy 10 ° [ ] ° [ ] [ ]




